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Vorrichtunq und Verfahren zum B efullen von Behaltern 



Technisches Gebiet 



Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung und ein Verfahren 
zum Befullen von Behaltern mit Stuckgutern gemass Oberbeg- 
riff des Patentanspruchs 1 beziehungsweise 12. Die Vorrich- 
tung und das Verfahren eignen sich insbesondere zum Beful- 
len von auf gerichteten Kartons . 



Stand der Technik 

Vorrichtungen zum Befullen von Behaltern, insbesondere 
20 aufgerichtete Kartons, mit Stuckgutern gemass Oberbegriff 
des Patentanspruchs 1 sind bekannt . Obwohl sie ein 
speditives und relativ sicheres Befullen der Behalter 
ermoglichen, weisen die meisten Vorrichtungen das Problem 
auf, dass die Stuckguter im Behalter nicht optimal dicht 
25 gepackt werden konnen. Die letzten Stuckguter lassen sich, 
wenn nicht mehr genugend Freiraum vorhanden ist, kaum mehr 
in die Behalter einbringen. 

Die Ursachen hierfvir sind unterschiedlich und hangen insbe- 
3 0 sondere von der Art der Stuckguter und der Behalter ab. 
Wird beispielsweise ein Behalter in einer anderen Befiill- 
station teilbefullt und anschliessend zu einer End- 
Befullstation transportiert , so konnen sich die eingefull- 



ten Stuckguter wahrend des Transports verschieben und den 
an und fur sich noch vorhandenen Freiraum belegen. Sollen 
die Behalter lagenweise, beispielsweise schuppenf ormig, mit 
Stuckgutern beschickt werden, ergeben sich zwangslaufig 
Einlegeproblerae fur die letzten Stuckguter. Speziell 
schwierig ist das Einbringen von Stuckgutern einer zweiten 
Art, wenn die Behalter bereits mit Stuckgutern einer ersten 
anderen Art befullt sind. 

Ublicherweise wird diese Problematik im Stand der Technik 
dadurch gelost, dass die Behalter einen grosseren Fullraum 
als effektiv bendtigt aufweisen. Es besteht jedoch der 
Wunsch, die Behaltergrosse zu minimieren. 

Es sind ferner verschiedene Vorrichtungen bekannt, welche 
Faltschachteln aufrichten und gleichzeitig befullen. So of- 
fenbart DE-A-197 ' 11 ' 415 eine Vorrichtung zum Formen von 
Faltschachteln mit gebogenen Wandungen. Die Rohlinge der 
Schachteln werden befullt und erst anschliessend verleimt . 
Dabei bleibt die gewolbte Form der Faltschachteln erhalten. 
DE-A-195 ' 43 1 719 beschreibt ein Verfahren, bei welchem Pro- 
dukte seitlich in eine teilauf gerichtete Schachtel gescho- 
ben werden. Da die seitlichen Laschen noch nicht umgebogen 
sind, ist die Einf ullof f nung maximiert . 

US-A-5 1 060 1 451 offenbart eine Vorrichtung zum Aufrichten 
und Verleimen von Faltkartons und zum Befullen derselben 
mit Speiseeis. Vor dem Befullen werden Laschen der Schach- 
tel nach unten geklappt , damit die Einf ulloff nung f rei 
liegt . 

Des weiteren zeigt DE-A-32 ' 09 ' 688 ein Verfahren und eine 
Vorrichtung zum Fullen und Verschliessen von Mullbehaltern . 



Der Mullbehalter ist ein einseitig offener, aus einem elas- 
tisch verforinbaren Material gefertigter Kasten. Der Kasten 
wird zusammengepresst und in diesem Zustand befullt. Nach- 
dem der Kasten gefullt und ein dichtender Deckel aufgesetzt 
worden ist, wird der Verf ormungsdruck aufgehoben. Dadurch 
entsteht im Innern des Miillbehalters ein Unterdruck, wel- 
cher Geruchsemissionen nach aussen verhindern soli. 



Darstellung der Erfindung 

Es ist Aufgabe der Erfindung, eine Vorrichtung und ein Ver- 
fahren der eingangs genannten Art zu schaffen, welche auf 
einfache Art und Weise eine dichte Befullung der Behalter 
ermoglichen. Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung, ei- 
ne Vorrichtung und ein Verfahren der eingangs genannten Art 
zu schaffen, welche eine dichte Befullung von bereits teil- 
befullten oder bereits nahezu vollstandig befullten Behal- 
tern ermoglicht. Es ist ferner eine Aufgabe der Erfindung, 
eine Befullung mit mindestens zwei Arten von Stiickgutern zu 
ermoglichen . 

Diese Aufgaben losen eine Vorrichtung und ein Verfahren mit 
den Merkmalen des Patentanspruchs 1 beziehungsweise 12. 

Erfindungsgemass verfugt die Vorrichtung uber Befullungs- 
hilfen, welche Behalter deformieren oder Einf ullfuhrungen 
fur diese Behalter bilden. Dies erleichtert das Einbringen 
der let z ten Stuckguter in den noch ubrig gebliebenen oder 
zusatzlich vergrosserten Fullraum des Behalters. 



Wird der Behalter vor dem Befullen voriibergehend defor- 
miert, so entsteht an einer vorbestimmten Stelle des Behal- 



ters ein neu geschaffener Freiraum, welcher nun zur Beful- 
lung genutzt werden kann. Der Einlegevorgang wird dadurch 
verbessert und/oder die Einlegesicherheit erhoht. Diese 
Ausfuhrungsform eignet sich insbesondere fur die Endbeful- 
5 lung von bereits teilbefullten Behaltern. Sollten sich 
Stuckguter wahrend des Transports des Behalters verschoben 
haben, so wird durch den neu geschaffenen Freiraum eine Be- 
fullung mit weiteren Stuckgutern ermoglicht. 

10 In einer ersten Ausfuhrungsform werden die Behalter zusam- 
mengedruckt , in einer anderen Ausfuhrungsform werden sie 
auseinandergezogen. Die Verformung erfolgt vorzugsweise, 
indem die Befullungshilf en paarweise an gegenuberliegenden 
Seiten des Behalters B angreifen. Vorzugsweise erfolgt die 

15 Verformung symmetrisch bezuglich mindestens einer Symmet- 
rieachse . 

Werden Einf ullf uhrungen verwendet, so werden zumindest die 
letzten Stuckguter entlang dieser Fuhrungen in den Behalter 
20 geleitet. In einer bevorzugten Ausfuhrungsform sind Fuh- 
rungsbleche vorhanden, welche in der Bef ullstation auf min- 
destens zwei gegenuberliegenden Seiten jedes Behalters auf- 
liegen. 

25 Die Einfull fuhrungen und die Mittel zur Deformierung der 
Behalter lassen sich auch in derselben Vorrichtung kombi- 
nieren . 

Weitere vorteilhafte Varianten des Verfahrens und vorteil- 
3 0 hafte Ausf iihrungsf ormen gehen aus den abhangigen Patent an- 
spruchen hervor . 



Kurze Beschr ibung der Zeichnung 



im folgenden wird der Erf indungsgegenstand anhand von be- 
vorzugten Ausfuhrungsbeispielen, welche in der beiliegenden 
Zeichnung dargestellt sind, erlautert. Es zeigen: 

Figur 1 eine schematische Darstellung der erf indungsge- 

massen Vorrichtung in einer ersten Ausfuhrungs- 
f orm; 

Figur 2 eine Ansicht eines Details gemass Figur 1; 

Figur 3 einen mittels zwei Mitnehmern def ormierten Be- 

halter gemass der ersten Ausfuhrungsf orm; 

Figur 4 eine schematische Darstellung der erf indungsge- 

massen Vorrichtung in einer zweiten Ausfuh- 
rungsf orm; 

Figur 5 eine Befullungshilf e gemass der zweiten Ausfuh- 

rungsf orm; 

Figur 6 eine Befullungshilf e gemass einer dritten 

Ausfuhrungsf orm und 
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Figur 7 einen Querschnitt durch die Befullungshilf e ge- 

mass Figur 6 . 



Wege zur Ausfuhxung der Erfindung 



In Figur 1 ist eine erste Ausfuhrungsf orm der erf indungsge- 
massen Vorrichtung dargestellt. Auf einem Zuf uhrf orderer 1 



werden Behalter B einem Behalterf orderer 3 zugefuhrt. Die 
Forderrichtung ist mit einem Pfeil dargestellt. Der Zufuhr- 
f orderer 1 ist vorzugsweise ein Bandf orderer . Ublicherweise 
werden die Behalter B kontinuierlich auf ihm transportiert . 
Es konnen jedoch auch andere Forderer oder andere Zufuh- 
rungsarten zur Zufuhrung der Behalter B eingesetzt werden. 

Die Behalter B sind f ertiggestellte Behalter, bei welchen 
nach deren Befullung vorzugsweise lediglich noch die Ein- 
fiilloffnung verschlossen werden muss. In einer bevorzugten 
Ausfuhrungsf orm handelt es sich um auf gerichtete Kartons . 
Die Behalter B konnen noch vollstandig leer sein. Vorzugs- 
weise sind sie jedoch bereits mit Stuckgutern PI einer ers- 
ten Art teilbef ullt . Diese Stuckguter konnen beispielsweise 
Biskuits, Pralinen, oder auch bereits erstverpackte Stuck- 
gutprodukte sein . 

Der Behalterf orderer 3 transportiert die Behalter B zu ei- 
ner Bef ullstation 6 . Im Bereich dieser Bef ullstation 6 en- 
det mindestens ein Stuckgutf orderer 2, welcher Stuckguter 
P2 zur Bef ullstation 6 bef ordert . Die Stuckguter P2 konnen 
von derselben Art sein wie die oben genannten ersten Stuck- 
guter. Sie konnen jedoch, wie hier dargestellt, von einer 
zweiten Art sein, beispielsweise ein Spielzeug. 

In der Bef ullstation 6 ist mindestens eine Bef ulleinheit 7 
vorhanden, um die zweiten Stuckguter P2 einzeln oder grup- 
piert vom Stuckgutf orderer 2 in die Behalter B zu fullen. 
Vorzugsweise weist die Bef ulleinheit 7 einen Picker, insbe- 
sondere einen sogenannten Deltaroboter , sowie ein Vision- 
mittel zur Stuckgutererkennung auf . 

Die nun vollstandig befullten Behalter B werden vom Behal- 



terforderer 3 weiter zu einem Wegfuhrf orderer 8 transpor- 
tiert, von wo sie zur Weiterverarbeitung, z.B. Verschlies- 
sen , Verdeckeln, Stapeln, Palettieren, an weitere, hier 
nicht dargestellte, Stationen ubergeben werden. 

Die Fordergeschwindigkeiten der einzelnen Forderer und die 
Funktionen der Bef iilleinheiten werden von einer zentralen 
Steuerung S gesteuert. Die einzelnen Forderer, insbesondere 
der Behalterf orderer 3, konnen kontinuierlich und/oder ge- 
taktet betrieben sein. Die Behalter B konnen wahrend ihrer 
Befullung stillstehen Oder weitertransportiert werden. 

Erfindungsgemass werden die Behalter B vor ihrer Befullung 
deformiert. Im hier dargestellten Ausfuhrungsbei spiel wer- 
den die Behalter B zusammengepresst , wobei hier fur der Be- 
halterf orderer 3 verwendet wird. Es lassen sich aber auch 
andere Mittel einsetzen. Der Behalterf orderer 3 ist als so- 
genannter LGB/PGX- Forderer ausgebildet, wie er beispiels- 
weise in EP-A-0 1 496 ' 046 beschrieben ist. Der Behalterf orde- 
rer 3 weist in vorgegebenen Abstanden umlaufende Mitnehmer 
4 auf . Ublicherweise ist der Behalterf orderer 3 so angeord r 
net, dass er ein oberes Trum 30 und ein unteres Trum 31 be- 
sitzt . 

Die Behalter B werden vom Zufuhrf orderer 1 auf beziehungs- 
weise zwischen diese Mitnehmer 4 geschoben. Wie in Figur 2 
dargestellt ist, erfolgt die Ubergabe im Bogenbereich des 
Behalterf orderers 3, also in Ubergangsbereich vom unteren 
zum oberen Trum 30, 31. In diesem Bereich ist die Offnung 
zwischen benachbarten Mitnehmern 4 am grossten. 



Sobald die Mitnehmer 4 auf das obere Trum 31 gelangen, 
pressen benachbarte Mitnehmer 4 den dazwischenliegenden Be- 
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halter B zusammen und def ormieren ihn. Ein entsprechend de- 
formierter Behalter B ist in Figur 3 dargestellt. Ursprung- 
lich wies er eine rechteckige Grundform auf . Nun ist der 
Behalter B an entgegengesetzten Stirnflachen ausgebuchtet , 
so dass nun an beiden Seiten ein noch neu befullbarer Frei- 
raum F vorhanden ist. 

Die Mitnehmer 4 weisen zur Def ormierung der Behalter B spe- 
ziell geformte, vorzugsweise gekrummte Def ormierungsf lachen 
auf. Im hier dargestellten Beispiel sind die Mitnehmer 4 
als im wesentlichen L-formige Auf nahmeschalen ausgebildet. 
Eine erste Seitenwand 4 0 ist, in ihrer Lage im oberen Trum 
30 betrachtet, waagrecht ausgerichtet und eine zweite Sei- 
tenwand 41 senkrecht. Die senkrechte Seitenwand 41 ist ge- 
krummt, vorzugsweise konvex ausgebildet. Vorzugsweise weist 
sie diese Krummung sowohl auf ihrer inneren Oberflache als 
auch auf ihrer ausseren Oberflache auf . Dadurch werden die 
Behalter B zwischen ihrem vorderen und ihrem hinteren Mit- 
nehmer 4 unter achssymmetrischer Verformung eingeklemmt . 
Andere Verf ormungsarten sind jedoch auch moglich. So konnte 
beispielsweise nur eine Oberflache der Seitenwand gewolbt 
sein oder zwei Mitnehmer 4 konnten jeweils nur einen und 
nicht zwei Behalter B verformen. Benachbarte Mitnehmer 4 
mussen auch nicht dieselbe Form auf weisen. Es ist auch mog- 
lich. eine Def ormierung liber eine Kraf teinleitung an min- 
destens einer der Ecken des Behalter s B zu erhalten. 

Wie in Figur 1 erkennbar ist, werden die deformierten Be- 
halter B zur Befiillstation 6 gebracht, dort befiillt und an- 
schliessend an den Wegf uhrf orderer 8 ubergeben. Die Uberga- 
be erfolgt vorzugsweise wiederum im Bogenbereich des Behal- 
terforderers 3, das heisst im Bereich, in welchem das obere 
Trum 3 0 in das untere Trum 31 ubergeht . Bei dieser Ubergabe 
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wird der Verf ormdruck aufgehoben und der Behalter B erhalt 
automatisch seine ursprungliche Form wieder. Bei der Rede- 
formierung lasst sich zudem die Schwerkraft ausnutzen, in- 
dent die freiwerdenden Behalter B uber seitlich zum Behal- 
terf orderer 3 angebrachte, schrag verlaufende Fuhrungsleis- 
ten auf den etwas tiefer angeordneten Wegfuhrf orderer 8 
ubergeben werden. 

Diese Ausf uhrungs form weist den Vorteil auf, dass sie eine 
Verformung mit einfachsten Mitteln ermoglicht, dass die Be- 
halter B in der Bef ullstation 6 nicht angehalten werden 
mussen und dass die Mitnehmer 4 je nach Form des Behalters 
B auf einfache Art und Weise ausgewechselt werden konnen, 
ohne dass die restliche Vorrichtung angepasst werden muss. 
Eine Dreifachfunktion der Mitnehmer 4 des Behalterf orderers 
3 ist vorteilhaft moglich: Aufnahme, Transport und Verfor- 
mung von Behaltern mit nur einem Mittel . 

In Figur 4 ist ein zweites Ausf uhrungsbei spiel der erfin- 
dungsgemassen Vorrichtung dargestellt. In diesem Fall sind, 
die Behalter B auf gerichtete Kartons mit einer nach oben.- 
gerichteten Einfullof f nung und seitlich angeordneten La- 
schen L zum Verschliessen des Kartons. Hierfur ist im Be- 
reich der Bef ullstation 6 eine Tragereinheit 5 angeordnet. 
Die ubrige Vorrichtung entspricht im wesentlichen der An- 
ordnung gemass Figur 1, wobei der Behalterf orderer 3 nicht 
mehr zwingend Mitnehmer mit Verf ormungsfunkt ion aufweisen 
muss. Auch befinden sich die Ubergabestellen zwischen dem 
Zufuhrforderer 1 und dem Behalterf orderer 3 beziehungsweise 
zwischen dem Behalterf orderer 3 und dem Wegfuhrf orderer 8 
nicht zwingend in den Bogenbereichen . 

Die Tragereinheit 5 besteht, wie in Figur 5 dargestellt 
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ist, im wesentlichen aus zwei Vertikaltragern 50, an wel- 
chen ein Horizontaltrager 51 vertikal verschiebbar angeord- 
net ist. Am Horizontaltrager 51 ist mindestens ein Trager- 
rahmen 53 gehalten. Meistens sind mehrere Tragerrahmen 53 
vorhanden, damit mehrere Kartons B gleichzeitig gefullt 
werden konnen. Vorzugsweise sind die Tragerrahmen 53 ent- 
lang dem Horizontaltrager 51 verschiebbar und in ihrer je- 
weiligen Position fixierbar. Jeder Tragerrahmen 53 weist 
vorzugsweise eine Grundform auf, welche der Grundform des 
zu befullenden Behalters B entspricht, jedoch leicht gros- 
sere Masse auf weist. Am Tragerrahmen 53 sind verschiebbare 
Spreizelemente 54 angeordnet . In diesem Beispiel weist der 
Tragerrahmen 53 eine rechteckf ormige Grundform auf und die 
Spreizelemente 54 sind an den inneren Ecken des Tragerrah- 
mens 53 pneumatisch verschiebbar befestigt. Jedes Spreiz- 
element 54 weist einen Blechwinkel auf . 

Befinden sich zu befullende Behalter B in der Bef ullstation 
6, so wird der Horizontaltrager 51 abgesenkt, bis die 
Blechwinkel der Spreizelemente 54 im Bereich der Innenseite 
der Laschen L des Kartons B eingefuhrt sind. Anschliessend 
werden die Laschen L auseinandergeklappt , um die Einfull- 
offnung zu vergrossern. Auf dem Tragerrahmen 53 sind hier- 
bei die als Aktoren der Spreizelemente 54 dienenden Pneuma- 
tikzylinder gelagert. Nach erfolgtem Befullen des Behalters 
B werden die Spreizelemente 54 wieder zuruckgezogen, so 
dass der Karton B wieder seine ursprungliche Form einnehmen 
kann. Der Tragerrahmen 53 wird in seine Ausgangsstellung 
angehoben. Die einzelnen Verf ahrensschritte werden eben- 
falls mittels der Steuerung S koordiniert . 

In Figur 6 ist eine dritte Ausf uhrungsf orm dargestellt . Die 
Vorrichtung entspricht im wesentlichen derjenigen gemass 
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Figur 4. Am Horizontaltrager 51 sind nun jedoch nicht Tra- 
gerrahmen sondern Fuhrungsbleche 52 angeordnet, welche im 
abgesenkten Zustand gegenuberliegende Oberkanten der zu 
fullenden Behalter B uberdecken und somit Zwischenraume 
zwischen den einzelnen Behaltern B uberbrucken. Die Fuh- 
rungsbleche 52 sind, wie in Figur 7 dargestellt ist, ge- 
wolbt ausgebildet und weisen zwei nach unten und in die Be- 
halter B ragende Schenkel 52' auf. Diese Schenkel 52' die- 
nen als Einf ullfuhrungen zur Befullung der Behalter B mit 
den Stuckgutern P2 . 

In den obigen Ausf uhrungsbeispielen wurden vorzugsweise be- 
reits aufgerichtete Kartons als Behalter verwendet . Es eig- 
nen sich jedoch auch andere Behalterarten zur Verwendung in 
der erf indungsgemassen Vorrichtung bzw. mit dem erfindungs- 
gemassen Verfahren. Erf indungsgemass werden jedoch vorzugs- 
weise Behalter verwendet, deren Fullraum bereits fertig 
ausgebildet ist . Als Behalter eignen sich insbesondere Be- 
halter, welche eine gewisse reversible Flexibilitat auf wei- 
sen. Ist keine flexible Verformung moglich, lasst sich die 
ursprungliche Form auch mittels aktiver Einwirkung wieder- 
herstellen. Vorzugsweise weisen die Behalter zudera eine 
rechtwinklige, ebene Bodenflache auf. 

Die erf indungsgemasse Vorrichtung und das erf indungsgemasse 
Verfahren ermoglichen auf einf ache Art und Weise eine voll- 
standige Befullung von Behaltern, selbst wenn die Behalter 
im teilgefullten Zustand transportiert worden sind. 
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Bezugszeichenliste 



1 


Zufuhrf orderer 


2 


Stiickgut f orderer 


3 


Behalterf orderer 


30 


oberes Trum 


31 


unteres Trum 


4 


Mitnehmer 


40 


erste Seitenwand 


41 


zweite Seitenwand 


5 


Tragereinheit 


50 


Vertikaltrager 


51 


Horizontaltrager 


52 


Fuhr ung s b 1 e ch 


52' 


Schenkel 


53 


Tragerrahmen 


54 


Spreizelemente 


6 


Befullstation 


7 


Befulleinheit 


8 


Wegfuhrf orderer 


S 


Steuerung 


B 


Behalter 


L 


Lasche 


F 


Freiraiom 



PI Stiickgut erster Art 
P2 Stiickgut zweiter Art 
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Patentanspruche 

Vorrichtung zum Befullen von Behaltern (B) mit Stuckgu- 
tern (P2) mit einer Befullstation (6) , einem Behalter- 
forderer (3) zur Zufuhr von zu befullenden Behalter (B) 
in die Bef ullstation (6), mindestens einem Stuckgutfor- 
derer (2) zur Forderung der Stuckguter (P2) in einen 
Bereich der Bef ullstation (6) und mindestens einer Be- 
fulleinheit (7) zur Befullung eines Fullraums der zu 
befullenden Behalter (B) mit den zugefuhrten Stuckgu- 
tern (P2) in der Befullstation (6) , dadurch gekenn- 
zeichnet, dass die Vorrichtung mindestens im Bereich 
der Befullstation (6) fur mindestens einen Teil der Be- 
halter (B) Befullungshilfen (4, 5) aufweist, welche 
diese Behalter (B) vor deren Befullung in der Befull- 
station (6) deformieren oder deren Einf ullof f nungen 
vergrossern oder Einfullfuhrungen fur diese Behalter 
(B) bilden. 

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet , 
dass die Befullungshilfen (4, 5) paarweise an gegenu- 
berliegenden Seiten des Behalters (B) angreifen 
und/oder dass die Befullungshilfen (4, 5) symmetrisch 
bezuglich mindestens einer Symmetrieachse dieser Behal- 
ter (B) angreifen. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 oder 2 , dadurch 
gekennzeichnet, dass die Befullungshilfen (4) Deformie- 
rungsmittel sind, welche die Fullraume der Behalter (B) 
durch Pressung oder Spreizung deformieren. 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass die Befullungshilf en (4) Deformie- 
rungsflachen (41) zur Deformierung der Behalter (B) 
aufweisen, wobei die Def ormierungsf lachen (41) gekrummt 
ausgebildet sind. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Behalterf orderer (3) Mitnehmer 
(4) zur Aufnahme und Mitnahme der zu befiillenden Behal- 
ter (B) aufweist und dass die Mitnehmer (4) als Beful- 
lungshilf en zur Deformierung der Behalter (B) ausgebil- 
det sind . 

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, 
dass mindestens ein Teil der Mitnehmer (4) eine Seiten- 
wand (41) zur Anlage an eine Wandung eines zu fullenden 
Behalters (B) aufweist und dass mindestens eine Ober- 
flache dieser Seitenwand (41) konvex ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, 
dass jeder zu befullende Behalter (B) zwecks Deformie- 
rung zwischen einem ersten vorderen und einem zweiten 
hinteren Mitnehmer (4)klemmbar ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 6 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass sie einen Zufuhrf orderer zur Zu- 
fuhr der zu befiillenden Behalter (B) auf den Behalter- 
f orderer (3) aufweist, dass der Behalterf orderer (3) 
einen Bogenbereich aufweist und dass eine Ubergabestel- 
le fur die zu befiillenden Behalter (B) vom Zufuhrforde- 
rer (1) zum Behalterf orderer (3) im Bogenbereich 
angeordnet ist . 
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Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 2 , dadurch 
gekexmzeichnet , dass die Befullungshilf en (4, 5) Fuh- 
rungsbleche (52) sind, welche in der Befullstation (6) 
mindestens zwei gegenuberliegende Seiten jedes Behal- 
ters (B) uberdecken und Einf ullf uhrungen bilden. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 2, dadurch 
gekennzeichnet , dass die Befullungshilf en (4, 5) 
Spreizelemente (54) aufweisen, welche die Einfulloff- 
nungen der Behalter (B) vergrossern. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass die mindestens eine Bef ulleinheit 
(6) einen Picker, insbesondere einen Delta-Roboter , 
aufweist. 

Verfahren zum Befullen von Behaltern (B) mit Stuckgu- 
tern (P2) , wobei zu befullende Behalter (B) mittels ei- 
nes Behalterf orderers (3) in eine Befullstation (6) ge- 
fordert werden, wobei Stuckguter (P2) mittels mindes- 
tens eines Stuckgutf orderers (2) in einen Bereich der 
Befullstation (6) gefordert werden und dort mittels ei- 
ner Bef ulleinheit (7) einzeln oder gruppiert in Full- 
raumen der zu befullenden Behalter (B) gefullt werden, 
dadurch gekennzeichnet, dass die zu befullenden Behal- 
ter (B) mindestens im Bereich der Befullstation (6) de- 
formiert oder mit Befullungshilf en (5) versehen werden, 
welche Einf ullof f nungen dieser Behalter (B) vergrossern 
oder Einf ullf uhrungen fur diese Behalter (B) bilden. 

Verfahren nach Anspruch 12, dadurch gekennzeichnet, 
dass die Fullraume der zu befullenden Behalter (B) min- 
destens annahernd elastisch deformiert werden. 



16 



Verfahren nach einem der Anspruche 12 oder 13, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zu befullenden Behalter (B) 
mittels Mitnehmern (4) auf dem Behalter f orderer (3) zur 
Befullstation (6) gefordert werden, dass die Behalter 
(B) mittels dieser Mitnehmer (4) deformiert werden und 
dass die zu befullenden Behalter (B) in einem Bogenbe- 
reich des Behalterf orderer s (3) diesem ubergeben und 
von diesem abgegeben werden. 

Verfahren nach einem der Anspruche 12 bis 14, dadurch 
gekennzeichnet, dass die zu befullenden Behalter (B) 
bei Ankunft in der Befullstation (6) teilbefullt sind 
und dass sie in der Befullstation (6) vollstandig be- 
fullt werden. 
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Zusammenf as sung 

Eine Vorrichtung zum Befullen von Behaltern (B) mit Stuck - 
5 gutern (P2) weist eine Befullstation (6) , einen Behalter- 
forderer (3) zur Zufuhr von zu befullenden Behalter (B) in 
die Befullstation (6) , mindestens einen Stuckgutf orderer 
(2) zur Forderung der Stuckguter (P2) in einen Bereich der 
Befullstation (6) und mindestens eine Bef ulleinheit (7) zur 

10 Befullung eines Fullraums der zu befullenden Behalter (B) 
mit den zugefuhrten Stuckgutern (P2) in der Befullstation 
(6) auf . Die Vorrichtung verfugt mindestens im Bereich der 
Befullstation (6) fur mindestens einen Teil der Behalter 
(B) uber Bef ullungshilf en (4, 5), welche diese Behalter (B) 

15 vor deren Befullung in der Befullstation (6) deformieren 
Oder deren Einfullof f nungen vergrossern oder Einf ullfuhrun- 
gen fur diese Behalter (B) bilden. Dadurch wird auf einfa- 
che Art und Weise eine vollstandige Befullung von Behaltern 
(B) ermoglicht, selbst wenn die Behalter (B) im teilgefull- 

20 ten Zustand transport iert worden sind. 

(Fig. 2) 
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